Sztuka pakowania po bawarsku

Dirk Schénrock

Wander AG zainstalowat nowa maszyne
pakujaca firmy Somic dla dodatkowej linii
produktéw: Ovomaltine Crunchy Cream -
kremu do smarowania pieczywa. Maszyna typu
wrap-around zapewnia idealne opakowanie
koncowe i gwarantuje elastyczne, przyjazne dla
uzytkownika i ekonomiczne rozwigzanie.

F irma Wander AG z siedzibg w Neuenegg w kantonie Berno
od 150 lat opracowuje, produkuje i sprzedaje wysokiej jako-
$ci zywno$¢. Najbardziej znang markg firmy jest Ovomaltine.
Osiagneta poziom $wiadomosci na poziomie 99 procent
w Szwajcarii i jest jedng z 20 najpopularniejszych marek wsréd
szwajcarskiej populacji. Pierwotnie wynaleziony przez farma-
ceute w 1904 roku jako suplement dla matych dzieci i chorych,
Ovomaltine wkrétce zaczat triumfowa¢ na calym $wiecie. Dzi$
Ovomaltine jest dystrybuowany w ponad 100 krajach. Wander
dynamicznie rozwija marke i regularnie wprowadza na rynek
nowe produkty Ovomaltine. Jednym z najwazniejszych pro-
duktéw jest Ovomaltine Crunchy Cream, ktéry oferowany
jest w okraglych pojemnikach z bialego szkla z plastikowymi
zakretkami.

Trzy rézne schematy pakowania

Ovomaltine Crunchy Cream jest produkowany i napetniany
w zakladzie Neuenegg od 2016 roku. Produkt jest napelniany
do stoikéw w trzech réznych rozmia-
rach: 230 g, 400 g1 660 g. Po napelnie-
niu stoiki sg pakowane w kartony do
transportu dla handlu detalicznego.
Na rynku niemieckim i francuskim
stosowane sg kartony z nadrukiem,
ktére s3 umieszczane bezposrednio
na pétkach w ramach koncepcji shelf-
-ready. W Szwajcarii uzywa si¢ bia-
tych kartonowych pudelek, ponie-
waz w lokalnym handlu detalicznym
stoiki nie s3 prezentowane w karto-
nowych pudtach. Ponadto Wtlochy, Brazylia, Indonezja i Bli-
ski Wschdd sg najwazniejszymi regionami eksportowymi dla
Ovomaltine Crunchy Cream. Z wyjatkiem Niemiec i Francji
na eksport wykorzystywane sg biale kartony. Stoiki pakowane
sa w kartony w ukladach 2x3,3x412x4.

Nowa kompletna linia

Poniewaz w ostatnich latach Ovomaltine Crunchy Cream
wykazywal staly wzrost o okolo 20 procent rocznie, firma
Wander zdecydowala si¢ samodzielnie wytwarza¢ produkt,
ktoéry wezesniej byt produkowany we wspdtpracy. W efekcie

o Nr4e2021r.

w 2016 roku zaprojektowano i zainstalowano kompletng linie
produkcyjno-rozlewnicza. Dzigki nowej fabryce mozna teraz
wyprodukowa¢ do 6000 ton kremu do smarowania pieczywa
rocznie. Obecnie kazdego roku produkuje sie okoto 4000 ton.
Oznacza to $rednig dzienng wydajnos¢ okoto 50000 stoikdw.
W rezultacie ostateczne opakowanie, ostatni system w linii,
musiat zosta¢ przeprojektowany i zoptymalizowany pod katem
dostepnej przestrzeni w budynku produkcyjnym.

Firma Wander ocenita réznych producentéw pod katem
zakupu nowej linii do konicowego pakowania.

- Od wielu lat uzywamy systemu Somic do konicowego pako-
wania innych produktéw Ovomal-
tine i zawsze byliémy z niego zado-
woleni - méwi Andreas Arnold,
dyrektor ds. produktéw do smarowa-
nia, przekasek i batonikéw. - Wiec
z duzym zainteresowaniem odwie-
dzili$émy firme referencyjng w Austrii,
gdzie zainstalowano juz nowoczesna
linie pakujaca Somic generacji 424.
WidzieliSmy tam dobre i przejrzy-
ste rozwigzanie z intuicyjng obstuga
i fatwa zmiang formatu. System ten
spetnit doktadnie nasze oczekiwania, dlatego w listopadzie 2015
roku zdecydowali$my sie na zakup kolejnej maszyny pakujacej
firmy Somic. W lipcu 2016 roku w Neuenegg zainstalowano
pakowarke typu wrap-around.

Konstrukacja modulowa

Opakowanie produktu musi spetnia¢ wiele funkcji. Przede
wszystkim oczywiscie to wyglad, ktéry od razu rzuca sie¢
w oczy klienta. Dodatkowo opakowanie musi spetnia¢ funkcje
ochronng oraz okreslone wymagania jako$ciowe (np. dla Zywno-
$ci), by¢ trwate i ekonomiczne w transporcie. Maszyny pakujace



na koncu linii serii 424 firmy Somic Verpackungsmaschinen
GmbH & Co. KG z siedzibg w Amerang w Bawarii spelniajg
wszystkie te wymagania i imponujg innowacyjng technologia.

Szeroka gama produktéw paczkowanych jest szybko i deli-
katnie grupowana przy uzyciu najnowszych technologii. Osta-
teczne pakowanie koniczy si¢ poprzez zlozenie kartonu wokot
calej grupy produktéw i sklejenie go goracym klejem. Zastoso-
wana tutaj ruchoma glowica zamykajaca produkt gwarantuje
zawsze precyzyjny efekt pakowania. Za pomoca pakowarki typu
wrap-around generacji 424 mozna produkowaé pudelka skia-
dane, pudetka owijane, pudetka eks-
pozycyjne lub otwarte tace.

Ogolnie wszystkie maszyny paku-
jace Somic charakteryzuja sie modu-
towa konstrukeja. Standardowe kom-
ponenty pozwalaja na szybka faze
planowania i zaproponowanie roz-
wigzania dokladnie odpowiadaja-
cego wymaganiom klienta. Kazda
maszyna pakujaca Somic jest indy-
widualnie uzupelniana o narzedzia
formatowe dostosowane do potrzeb
klienta. Jednostki funkcjonalne dziataja w sposéb zdecentrali-
zowany i moga by¢ indywidualnie polgczone ze sterowaniem
jako autonomiczna jednostka mechatroniczna. Sg one testo-
wane mechanicznie, elektrycznie i pod katem oprogramowania
oraz z wyprzedzeniem zoptymalizowane.
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Stacja pakowania wrap-around

Na linii produkcyjnej w firmie Wander stoiki po zamknie-
ciu s3 najpierw umieszczane w chlodnicy przeptywowej. Poz-
niej nastepuje oznakowanie typowymi pomaranczowo-zotto-
-niebieskimi znakami towarowymi. Stoiki nastepnie trafiajg
do stacji pakowania za pomocg przeno$nika tasmowego, gdzie
6, 8 lub 12 stoikéw jest zamknietych w pudetku ,,zawijanym”.
Sklejone kartony sg z kolei transportowane do magazynu
logistycznego za pomoca przenosnika tasmowego i stamtad
opuszczajg firme. Korekty w trakcie projektu nie stanowily pro-
blemu. Uktad maszyny zostal ponownie dostosowany i zop-
tymalizowany na wyjsciu, aby zaoszczedzi¢ miejsce w hali
produkcyjne;j.

Eatwos¢ obstugi

- Dzieki modutowej budowie mozemy zaoferowaé rozwigza-
nia, ktdre formatem dopasujemy do specyficznych dla klienta,
indywidualnych wymagan — méwi Ralf Jaeckel, Sales Mana-
ger w Somic.

— Zgodnie z obietnicg system jest bardzo tatwy w obstudze dla
naszych pracownikéw” — dodaje Arnold.

Podczas zmiany produktéw wystarczy wykona¢ tylko kilka
zadan. Zmiana formatu na Somic 424 zajmuje okoto 16 minut.
Nastepnie produkcja moze zosta¢ wznowiona bez ponownej
regulacji.

Kolejny format zostal dodany w lutym 2017 roku. Byly to
mate sloiki na rynek niemiecki. Oznacza to, ze w firmie Wan-
der uzywane s3 obecnie cztery rézne zestawy formatéw. Kaz-
dego dnia pakuje sie okoto 50 000 stoikéw. Minimalny wolumen

zamowienia wynosi okoto 20 000 stoikéw. Przecietnie wymaga
to okoto poéttora dnia.

Maszyny pakujace na koncu linii generacji 424 firmy Somic
to maszyny z najwyzszej potki. S zbudowane ergonomicznie
i obstugiwane w calosci przez serwonapedy. Produkty prze-
mieszczane sg przez calg maszyne na jednym poziomie. Proces
formowania kartonu odbywa sie tylko wokdt narzedzi. Ozna-
cza to, ze cala obstuga jest bardzo delikatna dla produktéw.
Dzigki otwartej konstrukcji maszyna jest tatwo dostepna i w
razie potrzeby operator moze nawet wej$¢ do $rodka. Niezbedne
przewody doprowadzajace sprezone
powietrze s3 w pelni zintegrowane
Z rama.

- Ogolnie rzecz bioragc, maszyna
ma bardzo dobry standard bezpie-
czenstwa — podsumowuje Arnold.

Kompaktowa, bezpieczna
i niezawodna

- Jestesmy bardzo zadowoleni z tej
konicowej linii pakujacej, poniewaz
jest ona kompaktowa, dziala bez-
piecznie i niezawodnie. Podczas projektu wspolpraca zawsze
byla wzorowa i mogliémy dodawaé nasze uwagi i zyczenia.
Nasze wymagania i obietnica wydajnosci zostaly w pelni spet-
nione, a drobne poprawki zostaly wykonane w serwisie posprze-
dazowym. Nowy format mozna bylo réwniez szybko i bezpro-
blemowo wlaczy¢ do biezacych operacji. Zarezerwowali$my juz
miejsce w hali na kolejny system Somic — usmiecha si¢ Arnold. -
Praca z Wander zawsze byla dla nas profesjonalna. Kontakt byt
bardzo przyjemny, wymagania byly jasno okreslone — dodaje
Jaeckel.

Somic w Polsce

Firme reprezentuje od 2019 r. grupa BOSKY, specjalizujaca
sie od ponad 25 lat w automatyzacji proceséw pakowania. Reali-
zujac swojg misje na polskim rynku BOSKY kieruje sie podob-
nymi zasadami co niemiecki producent: rzetelna obstuga i pro-
fesjonalne doradztwo.

Maszyne Somic bedzie mozna zobaczy¢ podczas Targdéw War-
sawPack w Nadarzynie w dniach 23-25 listopada 2021 r. na sto-
isku BOSKY (hala: B, stoisko: B2.01). ]
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